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5. Descripcién general de la asignatura

La asignatura analiza las técnicas de fabricacion mas actuales, asi como las nuevas tecnologias para el disefio y fabricacion de
productos desde la perspectiva de la industria 4.0. Con la asignatura se refuerza el conocimiento y habilidades en el estudiante
como son la capacidad de valorar, comparar y contrastar las mejores opciones técnicas y procesos de fabricacion especializados.

En primer lugar, se presentan las herramientas industriales basadas en las tecnologias de la informacién y comunicacion como
ayuda para la simulacion de procesos y la fabricacién virtual.

A continuacion, se estudian los distintos tipos de maquinaria industrial para fabricacion y se analiza la complejidad de las mismas
que, al incorporar dispositivos mecénicos y electronicos de Ultima generacion, requieren de procedimientos normalizados para
verificar su capacidad de alcanzar las piezas fabricadas segun especificaciones. Se estudia el conjunto de elementos que
intervienen en el proceso y que son determinantes en el nivel de calidad de los productos fabricados.

Posteriormente se presentan las técnicas de fabricacion de superficies complejas y se profundiza en las técnicas de mecanizado
o conformado de piezas por arranque de material. Para ello se analizaran piezas complejas y se trabajara sobre la definicién de
los planes de fabricacion utilizando herramientas CAD/CAM industriales.

Como parte importante de la asignatura se estudian los procesos de fabricacion de piezas que utilizan fuentes de energia
alternativas a la mecénica como el mecanizado por electroerosion, el mecanizado por ultrasonidos, el corte por chorro de agua o
el corte con laser, entre otros.

Para completar la formacion profesional del egresado se presentaran otras técnicas avanzadas en los &mbitos del moldeo o
deformacion plastica y se presentara brevemente la Fabricacion Aditiva. Como Ultima parte se describiran técnicas de
conformado de materiales plasticos y materiales compuestos.

Finalmente, el proceso formativo en la asignatura se complementara con el aprendizaje basado en proyectos y el uso de
herramientas CAD/CAM y PLM de aplicacién industrial.

6. Conocimientos recomendados

(33695) Gestion de la representacion digital del producto
(33698) Integracion del disefio y la fabricacion

Tecnologias de Fabricacion.
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6. Conocimientos recomendados

Es conveniente repasar conceptos de:

- Tolerancias dimensionales y geomeétricas.

- Procesos de Fabricacion

- Planificacion de procesos. Establecimiento de fases y subfases.
- Programacion de méquinas herramienta CNC

Ciencia de los Materiales.
Es conveniente repasar conceptos de:
- Seleccion de Materiales

Ingenieria Grafica.

Es conveniente repasar conceptos de:

- Modelado s6lido

- Elaboracién de planos con especificaciones dimensionales y geométricas

7. Objetivos de la asignatura - Resultados del aprendizaje

Competencia

CB10(GE) Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar
estudiando de un modo que habra de ser en gran medida autodirigido o autbnomo.

CB6(GE) Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser
originales en el desarrollo y/o aplicacion de ideas, a menudo en un contexto de investigacion.

CB7(GE) Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de
resolucion de problemas en entornos nuevos o poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o
multidisciplinares) relacionados con su area de estudio.

CB8(GE) Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la
complejidad de formular juicios a partir de una informacioén que, siendo incompleta o limitada,
incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas a la aplicacion de sus
conocimientos y juicios.

TI2(ES) Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefiar sistemas integrados de
fabricacion.

EIP(ES) Capacidad para integrar el disefio y la fabricacion en el desarrollo de productos, utilizando
sistemas avanzados de Disefio asistido por Ordenador y teniendo en cuenta la interaccion usuario-
producto.

GE1(GE) Tener conocimientos adecuados de los aspectos cientificos y tecnoldgicos de: métodos
matematicos, analiticos y numéricos en la ingenieria, ingenieria eléctrica, ingenieria energética,
ingenieria quimica, ingenieria mecéanica, mecanica de medios continuos, electrénica industrial,
automatica, fabricacion, materiales, métodos cuantitativos de gestion, informatica industrial,
urbanismo, infraestructuras, etc.

GEZ2(GE) Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas.

CB9(GE) Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones -y los conocimientos y razones
ultimas que las sustentan- a publicos especializados y no especializados de un modo claro y sin
ambigledades.

Competencias transversales

(08) Comunicacion efectiva

- Actividades desarrolladas relacionadas con la adquisicion de la competencia
Redaccion de Informes
Exposiciones orales

- Descripcion detallada de las actividades
Se desarrollara un Trabajo Académico, en grupos de maximo 4 estudiantes, en los que se realizard una aproximacion a
la competencia de disefiar y desarrollar la fabricacion industrial de una pieza por una o varias técnicas basicas. El trabajo
realizado deberd documentarse con una memoria debidamente estructurada y defenderse en exposicion publica.

- Criterios de evaluacion
Rubricas
Informes

(11) Aprendizaje permanente
- Actividades desarrolladas relacionadas con la adquisicion de la competencia
Estudio de casos
Lecturas
- Descripcion detallada de las actividades
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7. Objetivos de la asignatura - Resultados del aprendizaje
Competencias transversales
Se propondran una serie de lecturas tematicas y de casos de estudio para que los alumnos trabajen sobre una técnica
avanzada de fabricaciéon de forma progresiva.
- Criterios de evaluacion
Portafolio

8. Unidades didécticas

1. Técnicas Avanzadas y Fabricacion Virtual
1. Introduccién a las Técnicas Avanzadas de Fabricacion
2. Simulacién de Procesos de Fabricacion
3. Fabricacion Virtual y la Industria 4.0.
4. Précticas PLM
2. Aseguramiento de la Calidad en Procesos Industriales
1. Maquinaria y Sistemas de Produccion
2. Utillajes para Fabricacion
3. Verificacion de Maquinas-Herramienta
4. Précticas de Simulacion de Fabricacion
3. Técnicas Avanzadas de Generacion de Superficies
1. Fabricacién de Superficies Complejas
2. Utillajes para Procesos de Mecanizado
3. Mecanizado Avanzado de Superficies
4. Précticas Fabricion Asistida por Ordenador
4. Técnicas Especiales de Mecanizado
1. Mecanizado quimico y electroquimico
2. Mecanizado Térmico. Aplicaciones del LASER en Fabricacion
3. Corte por Chorro de Agua
4. Mecanizado por Ultrasonidos
5. Otras Técnicas Avanzadas de Fabricacion
1. Técnicas avanzadas de moldeo
2. Fabricacion Aditiva
3. Técnicas Avanzadas de Deformacion Plastica
4. Técnicas Avanzadas de Conformado de Materiales Ceramicos
5. Técnicas Avanzadas de Conformado de Materiales Plasticos y Compuestos
9. Método de ensefianza-aprendizaje

ub TA SE PA PL PC Pl EVA TP TNP TOTAL HORAS

1 4,00 - - 2,00 - 2,00 1,00 9,00 9,00 18,00

2 6,00 - - 2,00 -- 2,00 1,00 11,00 14,00 25,00

3 7,00 - - 5,00 -- 8,00 1,00 21,00 29,00 50,00

4 3,00 - - - - - 1,00 4,00 10,00 14,00

5 4,00 - - - -- - - 4,00 12,00 16,00
TOTAL HORAS 24,00 - - 9,00 - 12,00 4,00 49,00 74,00 123,00

UD: Unidad Didéctica. TA: Teoria de Aula. SE: Seminario. PA: Practica de Aula. PL: Practica de Laboratorio. PC: Practica de Campo. PI: Practica de Informética. EVA:
Actividades de Evaluacion. TP: Trabajo Presencial. TNP: Trabajo No Presencial.

10. Evaluacién

Descripcion N° Actos Peso (%)
(02) Prueba escrita de respuesta abierta 2 30
(08) Portafolio 2 30
(05) Trabajo académico 2 40

El método de evaluacion consta de las siguientes técnicas:
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10. Evaluacién

1. Portafolio en el que se entregaran las memorias de las Practicas de Laboratorio realizadas en las que los alumnos aplicaran
los conocimientos tedricos (Portafolio Laboratorio). Se realizaran por grupos y supondra un acto con el peso del 10% de la
nota final.

2. Portafolio en el que se entregaran las memorias de las Practicas Informaticas realizadas en las que se adquirirdn
competencias con aplicaciones CAD/CAM y PLM avanzadas (Portafolio CAD/CAM) y la memoria del proceso de
autoaprendizaje. Se realizaran individualmente y supondra un acto con el peso del 20% de la nota final.

3. Pruebas escritas de respuesta abierta. Compuesto de dos actos, uno a mitad de cuatrimestre y otro al final. La nota de cada
acto representara el 15% de la nota final y en total supondran un 30% de la nota final.

4. Trabajo en Equipo / Aprendizaje Cooperativo. Realizacion de un trabajo en equipo de forma colaborativa aplicando los
conocimientos adquiridos, integrando diversas materias y utilizando aplicaciones industriales de software especializadas en
disefio y fabricacién. Se realizaran dos entregas y supondra un peso del 40% de la nota final. El trabajo se realizara de forma
integrada entre varias asignaturas de la especialidad.

No sera necesario obtener unos valores minimos para cualquiera de las partes.

La asignatura se considerara superada si la ponderacién de todos los actos es igual o0 superior a una nota de 5 sobre 10.

Para aquellos alumnos que no alcancen el aprobado de la asignatura se establece un procedimiento de recuperacion,
renunciando a las calificaciones anteriores, de la siguiente forma:

1. Portafolio de Laboratorio. Esta parte no se recupera puesto que es evaluaciéon continua por lo que se mantiene la nota
obtenida. Supondra un peso del 10% de la nota final.

2. Portafolio de Practicas Informaticas. Esta parte no se recupera puesto que es evaluacion continua por lo que se mantiene la
nota obtenida. Supondra un acto con el peso del 20% de la nota final.

3. Recuperacién de las pruebas escritas de respuesta abierta. Se podra realizar una Unica prueba escrita de respuesta abierta
de todo el temario de la asignatura con un peso total del 30% de la evaluacion de la asignatura.

4. Recuperacion del Trabajo Académico. Se podran realizar de forma individual las modificaciones recomendadas e indicadas
por el profesor. Supondra un acto con el peso del 40% de la nota final.

Las calificaciones obtenidas en las recuperaciones descritas sustituyen a las obtenidas previamente.

En virtud del articulo 4.1 de la Normativa de Honestidad Académica de la ETSII, la responsabilidad ética en el ambito
académico sera objeto de evaluacién en esta asignatura.
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11. Porcentaje maximo de ausencia

Actividad Porcentaje Observaciones

Préactica Aula 100 Recomendable Asistencia
Préctica Laboratorio 100 Recomendable Asistencia
Préctica Informatica 100 Recomendable Asistencia
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