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Resumen 

Esta monografía se orienta a explorar los conceptos relacionados con la fabricación de 
aleaciones avanzadas de titanio, que permitan satisfacer los requisitos en servicio 
necesarios para ser empleados como prótesis. Se estructura en cinco capítulos donde 
se abordará la problemática industrial del desarrollo de aleaciones avanzadas de 
titanio.

En el primer capítulo se expone la situación actual de las aleaciones de titanio 
dentro del sector médico. En el segundo capítulo se examinan las tecnologías 
empleadas para la fabricación de aleaciones. En el tercer capítulo se abordan los 
conceptos de modificación superficial. En el cuarto capítulo, se identifican las vías y 
etapas para eliminar la porosidad residual. El último capítulo evalúa el efecto que 
tiene la composición química, la microestructura y el tratamiento superficial en la 
resistencia frente a la corrosión de las aleaciones de titanio.ama y/o de organización 
de diferentes congresos nacionales, europeos y mundiales.
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Prefacio 

El objetivo de esta monografía es explorar los conceptos relacionados con la 
fabricación de aleaciones avanzadas de titanio, que permitan satisfacer los requisitos 
en servicio necesarios para ser empleados como prótesis.  

Esta monografía contiene cinco capítulos principales, donde se abordará la 
problemática industrial del desarrollo de aleaciones avanzadas de titanio. En el primer 
capítulo se expone la situación actual de las aleaciones de titanio dentro del sector 
médico, donde se proporciona información de referencia de la necesidad de nuevos 
biomateriales y se resume brevemente el sector de biomateriales dentro de la industria 
médica. 

Con el objetivo de alcanzar este propósito en el segundo capítulo se examinan los 
procesos y tecnologías empleadas para la fabricación de aleaciones de titanio. Además, 
se expone y discute las barreras técnicas actuales que presenta la tecnología 
pulvimetalúrgica como una alternativa para la fabricación avanzadas de titanio. En el 
tercer capítulo se abordan los conceptos de modificación superficial de aleaciones de 
titanio, proporcionándose información de referencia. Se exponen, de forma resumida, 
los diferentes procesos y el impacto que estos tienen en las características superficiales. 
En el cuarto capítulo, se identifican las vías y etapas para eliminar la porosidad residual 
e incrementar la resistencia mecánica de las aleaciones avanzadas de titanio. En él se 
describen los procesos avanzados de modificación de la microestructura. Se exponen 
algunos ejemplos del uso de estas técnicas y el efecto que tienen sobre las propiedades 
del material. Finalmente, se comentan futuras líneas de investigación en el área de la 
mejora en la resistencia a la fatiga de las aleaciones pulvimetalúrgicas de titano.  
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El último capítulo evalúa el efecto que tiene la composición química, la 
microestructura y el tratamiento superficial en la resistencia corrosión de las 
aleaciones de titanio. La influencia de cada una de las características se describe y 
comenta con detalle, juntamente con los problemas derivados de una baja resistencia 
a la corrosión de las aleaciones de titanio. El capítulo concluye con las futuras líneas 
de investigación que se deben seguir desarrollando para mejorar la resistencia y la 
biocompatibilidad de las aleaciones avanzadas de titanio. 
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