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La inspección técnica de equipos para la aplicación de productos fitosanitarios es un servicio 
que se está implementando con el objetivo de mejorar la calidad de las aplicaciones de 
fitosanitarios, en particular intentando mejorar el mantenimiento de los equipos e 
instalaciones empleados en su distribución.  

Las deficiencias en dicho mantenimiento no son solo observables en nuestro sistema de 
producción de alimentos si no que se presenta en la práctica totalidad de países y es conocida 
por los técnicos del sector desde hace muchos años. Debido a ello y a una mala regulación de 
los equipos y máquinas de aplicación, la distribución del producto puede no ser la adecuada y, 
por otro lado, la presencia de desperfectos, averías o desajustes puede originar fugas o 
vertidos de producto, pudiendo provocar efectos nocivos o perjudiciales en la salud humana y 
el medio ambiente. 

Por ello no debe extrañar que la Unión Europea se haya ocupado del asunto, tratándolo en la 
Directiva 2009/128/CE, de 21 de octubre, del Parlamento Europeo y del Consejo, por la que se 
establece un Uso Sostenible de los Plaguicidas. 

A nivel estatal, el Real Decreto 1702/2011, de inspecciones periódicas de los equipos de 
aplicación de productos fitosanitarios,  traspone al ordenamiento jurídico español, el artículo 8 
y el Anexo II de la citada Directiva, donde se establece que para prevenir estos riesgos es 
necesario, entre otros requerimientos, utilizar equipos de aplicación de productos 
fitosanitarios que funcionen correctamente, garantizando la exactitud en la distribución y 
dosificación del producto, así como la no existencia de fugas en el llenado, vaciado y 
mantenimiento. 

El Real Decreto específica en su artículo 3, cuales son los equipos que están sometidos a 
revisión. Estos son: 

• Los equipos móviles de aplicación de productos fitosanitarios, utilizados en la
producción primaria, agrícola y forestal, así como los equipos utilizados en otros
usos profesionales, y que correspondan a algunos de los siguientes géneros de
máquinas:

− Pulverizadores hidráulicos (de barras, pistolas etc.) 
− Pulverizadores hidroneumáticos 
− Pulverizadores neumáticos 
− Pulverizadores centrífugos 
− Espolvoreadores 

• Los equipos de aplicación montados a bordo de aeronaves.

• Los equipos instalados en el interior de invernaderos u otros locales cerrados,
como centrales hortofrutícolas.

Como puede apreciarse, se incluyen equipos de muy distinta estructura y configuración, por lo 
que existen publicados ya manuales especializados en algunos de ellos. El documento que está 
en sus manos va dirigido específicamente a los equipos instalados en las centrales 
hortofrutícolas. Se trata de equipos que, aun compartiendo con el resto algunos componentes, 
en general se diferencian mucho en estructura, modo de empleo, regulaciones, etc. Por otra 
parte, se caracterizan por una complejidad técnica superior al resto, lo que hace que la 
casuística de cara a su revisión sea muy amplia. 
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Lo que no se puede poner en duda es la necesidad de estas revisiones, pues, además de 
mencionarse en concreto en el Real Decreto, hay que recordar que las centrales 
hortofrutícolas son el final de la “cadena de producción” de frutas y verduras, por lo que los 
tratamientos fitosanitarios realizados en ellas son los últimos sobre el producto y aquellos en 
los que menos tiempo transcurre entre su aplicación y el consumo. 

El objetivo pretendido es elaborar un procedimiento de verificación que resulte útil para su 
inspección. 

Considerando que la Directiva 2009/128/CE establece en su artículo 8 que «Se aceptará que 
los equipos de aplicación de plaguicidas que cumplan las normas armonizadas elaboradas 
según el artículo 20, apartado 1, cumplen los requisitos fundamentales de salud y seguridad, y 
de medio ambiente», los autores del presente documento han intentado establecer un 
procedimiento de inspección basado en la norma EN ISO 16122 publicada en el Boletín Oficial 
de la Unión Europea (12 de Junio de 2015). Esta nueva norma EN ISO 16122 se compone de las 
siguientes partes: 

• UNE-EN ISO 16122-1: 2015. Maquinaria agrícola y forestal. Inspección de
pulverizadores en uso. Parte 1: Generalidades.

• UNE-EN ISO 16122-2: 2015. Maquinaria agrícola y forestal. Inspección de
pulverizadores en uso. Parte 2: Pulverizadores de barras horizontales.

• UNE-EN ISO 16122-3: 2015. Maquinaria agrícola y forestal. Inspección de
pulverizadores en uso. Parte 3: Pulverizadores para cultivos arbustivos y arbóreos.

• UNE-EN ISO 16122-4: 2015. Equipos Maquinaria agrícola y forestal. Inspección de
pulverizadores en uso. Parte 4: Pulverizadores fijos y semimóviles.

Todos los textos de la serie ISO 16122 han sido elaborados por el Comité Técnico ISO/TC 23 
Tractores y maquinaria agrícola y forestal, en colaboración con el Comité Técnico CENTC 144 
Tractores y maquinaria agrícola y forestal, cuya Secretaría desempeña AFNOR. 
La serie UNE-EN ISO 16122 es la versión oficial, en español, de la Norma Europea EN ISO 
16122, y ha sido elaborada por el comité técnico AEN/CTN 68 Tractores y maquinaria agrícola y 
forestal cuya Secretaría desempeña ANSEMAT. 

Es importante que quede constancia de que este documento es una aportación carente de 
antecedentes y sin soporte en una normativa específica previa suficientemente desarrollada, 
dado que ninguna de las partes de la norma enumeradas anteriormente trata específicamente 
los equipos de aplicación de productos fitosanitarios en centrales hortofrutícolas.  Por ello, aun 
cuando se vayan a poder encontrar en el texto cuestiones discutibles y hasta algún posible 
error, su importancia viene dada por ser una primera aproximación a una temática que casi no 
ha sido abordada anteriormente.  
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EQUIPOS OBJETO DE INSPECCIÓN EN CENTRALES HORTOFRUTÍCOLAS 

Según el Real Decreto 1702/2011, de 18 de noviembre, de inspecciones periódicas de los 
equipos de aplicación de productos fitosanitarios, deberán someterse a inspecciones 
periódicas, entre otros, los equipos de pulverización instalados en el interior de locales 
cerrados, entendiendo como “equipo de aplicación de productos fitosanitarios”, cualquier 
máquina destinada específicamente  a la aplicación de productos fitosanitarios, incluidos los 
elementos y dispositivos que sean fundamentales para el correcto funcionamiento de dicho 
equipo.  

En las centrales hortofrutícolas existen diferentes puntos donde se puede realizar una 
aplicación de productos fitosanitarios, empleándose para ello los siguientes equipos: 

A. Drencher  
B. Aplicador de detergente más fungicida (lavadora) 
C. Balsa con inmersión de producto 
D. Balsa catarata o drencher on-line, sin inmersión de producto. 
E. Aplicador de productos fitosanitarios con o sin cera 
F. Cámara de desverdizado y maduración 
G. Otros equipos 

A. El Drencher es un equipo en el que se aplica el producto fitosanitario, mezclado con una 
gran cantidad de agua, mediante la ducha de la fruta colocada en cajones o palots. Tras la 
ducha el caldo aplicado y no retenido por la fruta se recoge en un depósito interior. Una 
bomba de alto caudal, normalmente centrífuga, impulsa el líquido hacia la parte superior del 
equipo donde se encuentra la ducha o cascada responsable de distribuir homogéneamente el 
producto (Figura 1).  

Figura 1. Drencher 
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Dado que el líquido del depósito se reutiliza para el duchado de gran cantidad de cajas o 
palots, es necesario filtrarlo para eliminar los restos orgánicos y polvo que arrastra al lavar la 
fruta, para este menester se pueden emplear desde filtros a hidrociclones. 

La reposición del líquido que se va consumiendo al tratar la fruta, puede hacerse manualmente 
o mediante el empleo de un sistema de dosificación automática que rellena el depósito con la
cantidad de agua y producto fitosanitario que se ha consumido en cada aplicación. 

Trascurrido un número determinado de ciclos será necesario renovar el líquido del depósito. 
Para evitar que éste caldo pueda ir directamente a la red de alcantarillado, hay equipos que 
disponen de sistemas de depuración o tratamiento del caldo. 

Hay básicamente dos tipos de drencher, los de cabina (Figura 2), y los de cadena (Figura 3). 

En los de cabina los palots o cajones se colocan en el interior de un habitáculo, y el sistema 
de aplicación (ducha o cascada) deja caer un caudal de líquido constante durante un tiempo 
determinado. Hay versiones con varias cabinas y varios dispositivos de aplicación con la 
finalidad de aumentar la capacidad de trabajo del equipo. 

En los de cadena, los cajones colocados sobre un palet o los propios palots se colocan al 
principio de una cadena transportadora que desplaza la fruta por el interior de un túnel 
donde se encuentra el elemento distribuidor (ducha o cascada). 

Figura 2. Drencher de 
cabina 

Figura 3. Drencher de 
cadena 

Fuente: http://www.tecnovill.com/ 

B. El aplicador de detergente más fungicida, comúnmente llamado lavadora, es un equipo que 
aplica un caldo formado por agua más un detergente más un producto fitosanitario, mediante 
la generación de unas cortinas de espuma o de gotas que mojan directamente la fruta que se 
desplaza a través de él, transportados por unas barras de cepillos rotativos con pelo (Figura 4).  

La cortina de espuma se genera mediante una batidora o mediante el burbujeo de aire (Figura 
5), y la cortina de gotas mediante barras de orificios (Figura 6).   
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